
第二十二讲   桥式起重机的维修 

       桥式起重机由桥架 ( 大车 ) 和起重小车构成。通过车轮支
承在厂房或露天栈桥的轨道上，外观象一架金属的桥梁，
所以称为桥式起重机。 

 

        桥架可沿厂房或栈桥作纵向运行，而起重小车刚沿桥架
作横向运动，起重小车上的起升机构可使货物作升降运动。
这样桥式起重机就可以在一个长方形的空间内起重和搬运货
物。 



        桥式起重机根据使用吊具不同，可分为：吊钩式桥式
起重机；抓斗式桥式起重机；电磁吸盘式桥式起重机。 

        根据用途不同，可分为：通用桥式起重机，冶金桥式
起重机，水电站用桥式起重机，大起升高度桥式起重机等。 

       按主梁结构型式可分为：箱形结构桥式起重机；桁架
结构桥式起重机；管形结构的桥式起重机。还有由型钢
( 工字钢 ) 和钢板制成的简单截面梁的起重机称为梁式起重
机，这种起重机多采用电动葫芦作为起重小车。 



       一、起重机啃轨的检修 

     1.   啃轨现象 

        起重机正常行驶时，车轮轮缘与轨道应保持有一定的
间隙（ 20 ～ 30mm ）。当起重机在运行中由于某种原因使
车轮与轨道产生横向滑动时，车轮轮缘与轨道挤紧，增大
了它们之间的摩擦力，致使轮缘和钢轨磨损，这种现象就
叫“啃轨”也称为“啃道”。 

        啃轨会使车轮和钢轨很快就磨损报废，如图 6—34 所示。
车轮轮缘被啃变薄 ( 左 ) ，钢轨头被啃变形 ( 右 ) 。 



图 6-34   啃轨示意图 

a— 钢轨   b— 轮缘   c— 被啃的轮缘 



检查起重机是否啃轨，可以根据下列迹象来判断 : 

      (1) 钢轨侧面有一条明亮的痕迹，严重时，痕迹上带有毛刺； 

      (2) 车轮轮缘内侧有亮斑； 

(3) 钢轨顶面有亮斑； 

      (4) 起重机行驶时，在短距离内轮缘与钢轨的间隙有明显的
改变； 

      (5) 起重机在运行中，特别是在起动、制动时，车休走偏，
扭摆。 

    如有以上迹象可以判断起重机在运行中啃轨。 



    2.   啃轨的检验 

         (1)   车轮的平行偏差和直线偏差的检验 

        检验方法如图 6-57 所示，以轨道为基准，拉一根细
钢丝 (0 ． 5mm) ，使与轨道外侧平行，距离均等于 a 。再用
钢板尺测出 b1 、 b2 、 b3 、 b4 各点距离，用下式求出车轮 1
及 2 的平行性偏差：车轮平行性偏差 

车轮 1 ：     车轮 2 ：
 

       车轮直线性偏差： 

2
21 bb 

3
34 bb 

22
3421 bbbb 








图 6-35  车轮偏差检验图 

        因为是以轨道作为基准，所以需要选择—段直线性较
的轨道进行这项检验。 



        (2)  大车车轮对角线的检验 

        选择一段直线性较好的轨道，将起重机开进这段轨道
内，用卡尺找出轮槽中心划—条直线，沿线挂一个线锤，
找出锤尖在轨道上的指点，在这一点上打一样冲眼，如图
6-36 所示，以同样方法找出其余三个车轮的中点，这就是
车轮对角线的测量点。然后将起重机开走。用钢卷尺测量
对角车轮中点的距离，这段距离就是车轮对角线。 

        在测量上述各项时，是以车轮垂直度、平行度和直线
性检验的基础上进行的，在分析测量时，要考虑上述各项
因素的影响。 



图 6-36  车轮对角线检验 



       (3)   轨道的检验 

        轨道标高可用水平仪检验；轨道的跨距可用拉钢卷尺
的办法测量；轨道的直线性可用拉钢丝的方法检验，根据
检验的结果多用描绘曲线的方法显示轨道的标高，直线性
等。测量用钢丝的直径可根据轨道长度在 0.5~2.5mm范围
内选取。 

        此外，还应检验固定轨道用的压板、垫板以及轨道接头
等项。 



     3 ．啃轨的修理 

       (1)   车轮的平行度和垂直度的调整 

       如图 6-37 所示，当车轮滚动面中心线与轨道中
心线
有一

角时，则车轮和轨道的平行度偏差为

。为了矫正这—偏差，可在左边角轴承架立键板上加垫。
垫板的厚度为： 

式中  b—— 车轮与角轴承架的中心距 (mm) ； 

r—— 车轮半径 (mm) 。 
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       (2)  车轮位置的调整 

       由于车轮位置偏差过大，会影响到跨距、轮距、对角
线以及同一条轨道上两个车轮中心的平行性。因此要把车
轮位置调整在允许范围内。 



        (3)    更换车轮 

        被动轮，对啃轨影响不大，只要滚动面不变成畸形，
就可不必更换。 

        由于主动车轮磨损，使两个主动车轮直径不等，产生
速度差车体走斜而啃轨也较为常见。对于磨损的主动车轮，
应采取成对更换的办法，单件更换往往由于新旧车轮磨损
不均匀，配对使用后也还会啃轨。 

        (4)    车轮跨距的调整 

        (5)    对角线的调接 



           二、起重小车“三条腿”的检修 

        用在双主梁起重机上的起重小车，有时出现所谓小
车“三条腿”故障。 

    1 ．小车“三条腿” 表现形式 

       小车“三条腿”就是指起重小车在运行中，四个车轮只
有三个车轮与导轨面接触，另—个车轮悬空的状况。 

        小车三条腿可能引起小车起动和制动时车体扭转、运
行振动加剧、行走偏斜、产生啃轨等故障。 

 小车三条腿常有如下的表现形式： 



        （ 1 ）某一个车轮在整个运行过程中，始终处于悬空状态。 

        （ 2 ）起重小车在轨道全长中，只在局部地段出现小车“
三条腿”。 

    2 ．小车“三条腿”的检查 

        造成小车“三条腿”的主要原因是车轮和轨道的偏差过大，
根据其表现形式，可以优先检查某些项目。 

        (1)  小车车轮的检查 

       (2)  轨道的检查 



        (3)  小车三条腿的综合检查 

图 6-41   小车三条腿检查 

        实际工作中，所遇到的问题多数是几种因素交织在一
起，有车轮的原因，也有轨道的原因。这时只能推动小车，
一段一段的分析，找出三条腿的原因。 



    3 ．小车三条腿的修理方法 

        (1)   车轮修理 

        主要原因常常是车轮轴线不在一个平面内，这时一般
情况采用修理被动轮的方法，而不动主动车轮。因为主动
车轮的轴线是同心的，移动主动车轮会影响轴线的同心性。 

        若主动轮和被动轮的轴线不在一个水平面内，可将被
动轮及其角轴承架一起拆下来，把小车上的水平键板割掉，
再按所需要的尺寸加工，焊上以后，把角轴承架连同车轮
一起安装上。如图 6-42 所示，具体操作方法如下： 



        (2)  轨道的修理 

        轨道高度偏差的修理，—般采用加垫板的方法。垫板
宽度要比轨道下翼缘每边多出 5mm 左右，垫板数量不宜过
多，一般不应超过 3层。 

        轨道直线性的修理，轨道直线性可采用拉钢丝的方法
来检查，如发现弯曲部分，可用小千斤顶校直。 
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